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Po dokonceni podrobné
analyzy jsem byl
presvedcen a zaroven

potesen. Zavod na
trideni brambor je
idealnim:projektem pro
plné vyuziti vyhod
systemu SmartWire-DT

Sebastian Gormanns,
CEQ Schaltanlagen Gormanns

(R)evoluce v trideni brambor

Misto:
Monchengladbach, Némecko

Odvétvi:
Zpracovatelsky pramysl

Vyzva:

Nové postaveny zavod na
automatické tridéni brambor
s 250 pohony

Reseni:
SmartWire-DT, Spoustéce motoru

PKZ, stykace DIL, ovladaci a
signalizacni pristroje RMQ

Vysledky:

Vybudovani pIné automatizovaného
zavodu s ohromnymi Usporami
néklad na kabelaz za pouhé Ctyfi
meésice

Pozadi

Spolecnost Schaltanlagenbau
Gormanns GmbH odpovidala za
elektrické napajeni, pohony a za
koncept automatizace v piné
automatizovaném zavodé na
tridéni brambor, ktery byl
soucasti nového rozsahlého
stavebniho projektu. Tato mlada
inovativni spole¢nost se sidlem
v Monchengladbachu pouzila
revolucni technologii SmartWi-
re-DT spole¢nosti Eaton a
dosahla nékterych prekvapuiji-
cich vysledku.

Odvétvi polnich plodin je sezdn-
ni zalezitosti. V pIné sezoneé je
nutno zpracovat velkd mnozstvi
plodin za kratkou dobu. Novy
zavod na tfidéni byl proto navr-
Zen pro zpracovavani 120 tun
brambor za hodinu. Cely proces
zacina dodavkou brambor
zemédélcem na sbhérné misto.
Sklizena plodina se sype pres
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nasypku a padé na dopravni
pasy, které vedou k oddélovaci
.kameni a hrud’ kde se odstra-
nuje nezadouci material.

V nésledné fazi predbézného
tridéni se odstranuji brambory,
které jsou prilis velké nebo prilis
malé, a predavaji se do jimky.
Po odstranéni zeminy ze zbyva-
jicich brambor se tyto dostavaji
do tridiciho stroje, ktery pomoci
vibracnich siti rozdéluje brambo-
ry do sedmi tfid podle velikosti.
Pak se ru¢né kontroluji za
Ucelem odstranéni veskerych
nahnilych nebo zelenych bram-
bor. V nasledujicim kroku se
brambory perou, susi a lesti a
nasledné se dopravuji do
rGznych zasobnikd, pricemz
kazdy z nich pojme az 40 tun.

V zavislosti na zplsobu nasled-
né prepravy se pak vazi a bali
do sitovych pytll, nebo se
primo nakladaji na nakladni vozi-
dlo jako sypané zbozi.

Vyzvy

Spolec¢nost Schaltanlagen
Gormanns GmbH pavodné
pusobila v odvétvi chlazeni a
technologii zpracovani odpad-
nich vod. V poslednich letech si
ovsem udélala dobré jméno

v zemeédélstvi, kde realizovala
nové stavebni projekty a
prestavby. , KdyZ se na nas
obratila zemédélska spolecnost
se zadosti o pomoc s timto
novym projektem, zaujala nas
jak kapacita zavodu, tak slozité
vyzvy souvisejici s pozadovanou
Urovni automatizace,” vzpomina
Sebastian Gormanns, zakladatel
a CEO spolecnosti. ,Byl nam
svéren ukol spravného a véas-
ného zprovoznéni zavodu, jakoz
i zajisténi jednoduchého ovlada-
ni pro kazdého. V ostatnim
jsme méli volnou ruku.”
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Sebastian Gormanns shrnuje: ,Se systémem SmartWire-DT Eaton jsme byli schopni snizit
kabelaz na osminu toho, co by bylo nutné normalné."

To bylo presné to, co se tomuto
inovativnimu tricetiletému
podnikateli zamlouvalo. Kratce
predtim pracoval na podobné, i
kdyz trochu mensi tfidirné, kde
odpovidal za vSe, od planovani
az po uvedeni do provozu.

V predchozim z&vodé bylo
nutné fesit asi 190 pohond.
Aktualni projekt zahrnoval 250
pohonl nutnych pro provoz
pasovych dopravnikd, cerpadel,
ventilatord a stroju. Na zéklade
svych zkusenosti odhadl, Ze pro
cely zavod by bylo nutno polozit
nejméne 32 kilometrl kabell

a nejméné 1 dalsi kilometr
kabell pro tradi¢ni propojeni v
rozvadécich.

V této situaci se Sebastian
Gormanns dozveédeél o revoluc-
nim propojovacim a komunikac-
nim systému SmartWire-DT
spole¢nosti Eaton. Na zéakladé
principu Charlese Roberta
Darwina, ze ,nic v historii zivo-
ta neni trvalejsi nez zména’/
vyvinula spolecnost Eaton
systém SmartWire-DT v feseni,
které umoznuje technologicky
ohromny skok z hlediska propo-
jovani v rozvadécich a v perifer
nich zafizenich. Namisto jednot-
livého propojeni spinacich
pfistrojd, snimacu a akcénich
¢lend k centralni fidici jednotce
umoznuje systém
SmartWire-DT zapojeni téchto
soucasti pfimo pomoci jediného
.zeleného” kabelu. Poskytuje
napajeni jednotlivym podfize-
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nym zafizenim a soucasné zajis-
tuje datovou komunikaci. VSech-
ny stanice v systému tedy
mohou vzajemné komunikovat.
Komunikacni brany Profinet,
Profibus-DP nebo CANopen
zajiStuji pfipojeni systému k fidi-
ci jednotce vyssi Urovné a
umoznuji vymeénu dat pres
rlzna komunikacni rozhrani.

. Spole¢nost Eaton nam poskyt-
la ukazkové feseni, takze jsme
mohli systém fadné vyzkouset
po dostatecné dlouhou dobu.”
vysvétluje Sebastian Gormanns.
Vyzkouseli jsme nejen techno-
logii, ale i jeji otevienost pro
PLC systémy a soucasti jinych
vyrobcu. Ovsem po dokonceni
podrobné analyzy jsem byl
presvédcen a zaroven potésen.
Védél jsem, Ze zavod na tfidéni
brambor je idealnim projektem
pro pIné vyuziti vyhod systému
SmartWire-DT

Reseni

Rozvadéc se sklada z centralni-
ho modulu s deviti sekcemi a
dale z podruzného rozvadéece se
Ctyfmi sekcemi. Jako sbérnico-
vy systém, pres ktery vzajemné
komunikuje PLC, frekvenéni
ménice a dotykové panely, je
pouzit systém Profibus. Spinani
a ochranu vsech 250 pohonl
fesi kombinace spoustec
motorl zapojenych do sité
pomoci systému SmartWire-DT.
Tyto pohony jsou zapojeny pres
sekce k PLC s jednou branou
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Inteligentni pinéni jimek: Laserova cidla ovladaji pasové dopravniky a zajistuji rovnomérmy

prepravni objem.

na kazdou sekci, pricemz kazda
sekce se sklada ze spoustécu
motorl, stykacud a elektrickych
konektorl ze standardniho
sortimentu vyrobk( Eaton.
Gormanns zvolil spoustéce
motort PKZ, které jsou v
kombinaci se stykaci DIL. Tyto
sestavy spinaji pohony v tridir
né s jmenovitymi proudy od 3
do 10 A.

Koncept pohonl zavodu zahrnu-
je také laserovym cidlem fizené
pasové dopravniky, které jsou
zavéseny ze strechy, odkud
efektivné plIni jimky. V tomto
systému kazdy pas vi, ktery pas
nasleduje, a automaticky se
zapina a vypina. Nékteré z
motor( v zavodé jsou reverzni-
mi pohony, zatimco ostatni jsou
pohony s prepinanymi poly. Tyto
Ize také snadno zabudovat do
systému SmartWire-DT.

Komunikacni systém Eaton se
ovSem nepouziva pouze v
rozvadéci, ale také v perifernich
zarizenich. Gormanns pfipojil
pres systém SmartWire-DT
také vice nez 50 ovladacich
mist na strojich.

Vlastnik zavodu poZzaduje pouze
jednoho operatora pro cely
zavod, ktery jej zapina a voli
mezi nékolika programy z
hlediska nastaveni velikosti
brambor, uréeni trasy nebo akti-
vace Ci deaktivace procesu myti
brambor. Zbyvajici ¢ast zavodu,
ktery byl Uspésné uveden do

Eaton je registrovana ochranna znamka
spolecnosti Eaton Corporation.

Vsechny ostatni ochranné znamky jsou
majetkem svych prislusnych vlastniku.

provozu v kvétnu 2012, je zcela
automatizovana.

Vysledky

. Musim pripustit, Ze jsem byl
zpocatku skepticky, zda maze
systém SmartWire-DT skutec-
né splnit to, co sliboval,” shrnul
Sebastian Gormanns. ,Nyni ale
mohu s jistotou fici, Ze instala-
ce byla dokoncena bez jakych-
koliv problém( a ze jsem néco
tak jednoduchého vidél jen zfid-
ka! Uspory v kabelazi jsou
ohromné: ,,Pro nas se pozada-
vek kabelaze snizil na osminu
toho, co by bylo nutné normal-
né. Diky systému
SmartWire-DT bylo kfizové
propojeni snizeno z 1 kilometru
na 50 metru a kabelaz nutna
pro ovladaci a signalizacni prvky
na strojich se snizila priblizné o
40 %. Rozsah vyhledavani a
feseni zavad se také znacné
redukoval, protoze zavady lze
nalézt rychle diky vysoké Grovni
transparentnosti dat pripojenych
stanic. Namisto dvou tydn(
nutnych pro uvedeni do provozu
naseho predchoziho projektu
zavodu na tfidéni brambor jsme
u tohoto projektu potrebovali
pouze 1,5 dne. Byli jsme tedy
schopni Uspésné realizovat
tento slozity projekt za pouhé
Ctyfi meésice. TéSim se na dalsi
prilezitost, kdy budeme moci
pracovat se systémem
SmartWire-DT"
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