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Misto:
|ffezheim, Némecko

Vyzva:
Modernizace celého elektrického
systému procesu drceni.

Reseni:

Dotykovy panel XP500, kompaktni
PLC XC202 a XC152, vizualiza¢ni
software Galileo, frekvenéni startér

DET1, frekvenéni méni¢ DAT1, elek-
tronicky jisti¢ PKE, SmartWire-DT.

Vysledky:

Podrobné informace o jednotlivych
pohonech umoznuji provoz zavisly
na zatizeni a podporuji preventivni
Udrzbu a cilenou diagnostiku zavad.
Zvysuje se tim produktivita systému.

Segment trhu
\yroba strojl

Sterkovna v provozu
zavislém na zatizeni

Spole¢nost Weingartner, ktera se zabyva integraci systém,
jako soucast modernizace procesu drceni aktualizovala cely
elektricky systém pro drceni a tridéni. K ziskani optimalniho
vykonu zarizeni podle aktualniho zatizeni se zde vyuzivaji
technologie automatizace a pohond spolec¢né s inteligentnim
propojovacim a komunikac¢nim systémem SmartWire-DT od

spolecnosti Eaton.

, Celili jsme vyzvé najit
reseni s prijatelnym
rozpoCtem, které uZivateli
poskytne moZnost pfistupu
k podrobnym informacim

o instalaci a nastaveni
provozu v zavislosti na
zatizeni.”

Philipp Fels ze spole¢nosti Weingértner
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Popis situace

Pisek a stérk se v Iffezheimu
tézi hloubenim jezera po

vice nez 100 let, a to pomoci
plovoucich drapéakl a technolo-
gie mokrého fezéani. Mezi hlavni
zékazniky patfi spole¢nosti

z odvétvi prefabrikovaného
betonu, betonu pfipraveného k
liti a asfaltu. Vytézeny Stérk je
béhem nékolika krokl ocistén
a roztfidén podle velikosti. V&tSi
kusy poté prechazi do kone¢né
faze zndmé jako drceni.

Tri kuzelové drtice béhem
nekolika fazi rozdrti az 160 tun
hrubého materiéalu za hodinu.
Zafizeni poté nékolika prosé-
vacimi stroji roztfidi materiél
podle velikosti, a nakonec jej
promyje. Vysledkem je vysoce
kvalitni 1/3, 2/5, 5/8 a 8/11 §térk
a 0/2 drceny pisek, ktery se
skladuje v silech. Tyto materialy
se priméarné pouzivaji pfi vyrobé
asfaltu a ve specifickych
aplikacich s vyuzitim odstépkd.

Vyzva

Procesy drceni kamene byly

v minulosti zalozeny na tech-
nologii tradi¢niho dodavatele.
SPC se nikdy nevyuZivalo.
Provozovatel se rozhodl vyuzit
nejnovéjsi technologie automa-
tizace a pohonU a zvysit produk-
tivitu tovarny prostfednictvim
rozséhlé modernizace. Pro
realizaci projektu si najal
spole¢nost Weingartner GmbH
(Weingartner) z mésta Baden-
Baden, kterd je specialistou

v rliznych oblastech, véetné
elektroinstalaci, konstrukce
rozvadécu a technologif
automatizace a pohond.

,Celili jsme vyzvé najit feeni
s pfijatelnym rozpoctem,

které uzivateli poskytne
moznost pristupu k podrobnym
informacim o instalaci a
nastaveni provozu v zavislosti
na zatizeni,” vysvétluje Phillip
Fels, manazer spole¢nosti
Weingartner odpovédny za
tento projekt. ,Navic jsme

byli ve znaéné Casové tisni,
protoze jsme na kompletni
renovaci elektrického systému
meéli priblizné &tyfi tydny

v rdmci zimnich oprav.” To
znamenalo, Ze fidici mistnost



a fidici rozvadece musely

byt pfredem instalovéany do
prepravniku a dodény soucasné.
Spole¢nost Weingartner,
partner v Siroké sfti aplikacnich
specialistd Eaton EMEA, je
obeznémena s moznostmi a
silnymi strankami inteligentniho
propojovaciho a komunika¢niho
systému SmartWire-DT.
Vzhledem k danym podminkam
se spole¢nost z Baden-Badenu
rozhodla projekt zpracovat
pomoci technologie spole¢nosti
Eaton.

Reseni

Ridicim centrem systému
navrzenym spolec¢nosti
Weingartner byl dotykovy panel
XP500, uzivatelsky privétivé
feSeni HMI s kapacitnim
multidotykovym displejem
vyznacujicim se tenkym
designem bez ventilace a
malymi pozadavky na prostor.
XP500 s uhlopftickou 21,5"
predpoklada reprezentaci
procest vys$si drovné v
systému. K fizeni procest

se pouzivajf zasftovana

PLC (XC202), které spole¢nost
Weingartner naprogramovala
pomoci Codesys 3.5.

Podle Felse by kompletni
vizualizace zatizeni mohla byt
implementovana velice snadno
a rychle pomoci softwaru
spole¢nosti Eaton, a to diky jeho
nové verzi 10.

Speciélni draz byl kladen na
technologie pohonu procesu
drceni, protoze maji vyrazny
dopad na ucinnost a produktivitu
provozu. Frekvenéni startér
Power XL DE1 spole¢nosti
Eaton zajistuje ovladani motoru
dopravnich a davkovacich pasu.

Vizualizace ovladaciho panelu je
zaloZzena na modernim dotykovém
panelu s kapacitni multidotykovou
technologii.
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Jsou snadno ovladatelné a
stejné spolehlivé jako spoustéc
motoru a umozfiuji variabilnf
ovladani rychlosti stejné jako
frekvencéni ménic. To je idedlni
feSeni pro aplikace, které
vyzaduji pouze omezenou
funkcionalitu, ale variabilni
rychlost. Frekvenéni méni¢ DAT,
ktery je prosluly dokonalym
fizenim motoru a modularitou,
se pouziva u narocnéjsich
aplikaci, jako jsou prosévaci
stroje, povodriova ¢erpadla,
Snekové dopravniky a Sroubové
dopravniky pro davkovani.

Navic je zatizeni vybaveno
priblizné 70 jisti¢i PKE s
elektronickou ochranou pred
pretizenim, coz umoziuje
spolehlivy a bezpecény ptimy
rozbéh pohonné jednotky.

Diky propojovacimu systému
SmartWire-DT Ize vSechny
dulezité komponenty rychle a
efektivné propojit bez nutnosti
fidici kabeldZe, decentralizované
Urovné 1/O a tézkopadného
adresovani. ,V porovnani

s tradi¢ni technologif jsme

pfi propojovani a navrhu

fidicich rozvadec usetfili
priblizné 30 % casu,” uvadi Fels.
Motorové spoustéce PKE se
SmartWire-DT poskytuji dalsf
vyhodu: VSechny spinaci stavy a
zpravy o stavu, které drive
vyzadovaly slozité instalace
pridavnych zafizeni, mohou

byt prenaseny pfimo do fidici
jednotky. To zahrnuje informace
o stavu sepnuti stykace a
motorového spoustéce,
nastaveny jmenovity proud a
tfida rozbéhu, proud motoru a
teplotni obraz motoru. Také jsou
k dispozici diagnostické funkce
pro detekci nadproudu, zkratu,
pretizeni a vypadku faze.

Philip Fels ze spole¢nosti Weingarnter:
., Kazda pohonnd jednotka v Iffezheimu
je nyni monitorovana pomoci systému
SmartWire-DT, takze médme na
tepelném snimku motoru cenné
informace o vyuziti kapacity motoru.”
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Vysledky

B&hem procesu drceni tyto
funkce umoznuji mérenti
aktualniho zatizeni motoru,
hodnoceni a analyzu jednoduse a
bez dodatec¢nych nékladd. Pokud
dojde k vypnuti motorového
spoustéce, personal je okamzité
informovan o tom, Ze doslo k
vypnuti a Zze dlivodem bylo napf.
pretizeni. Namisto pokusu o
pfimy restart pfi pIném riziku
mUze prislusny zaméstnanec
zkontrolovat, zda na dopravnim
pasu neni zablokovany

materiél. V pfipadé rostoucich
hodnot proudu, které indikuji
opotfebovanost motorového
spoustéce, je mozné predem
naplanovat adekvatni udrzbu.
Tak Ize predchéazet vybaveni
ochranného zatizeni a eliminovat
selhani pohonné jednotky.

.Kazda pohonné jednotka v
Iffezheimu je nynf monitorovana
pomoci systému SmartWire-DT,
takZze mame na tepelném
snimku motoru cenné
informace o faktorech zatizeni,”
uvadi Fels. Systém napfiklad
umozniuje plynuly rozbéh
zatizeni s ponizenym vykonem
za studena a nasazeni plného
vykonu az pfi dosazeni provozni
teploty. ,,Nevime o zadné jiné
technologii, kterd by umozrovala
doséahnout této Urovné
transparentnosti v zafizeni takto
efektivné a kompaktnég,”

dodava odbornik na automatizaci.

P¥i procesu drceni mnozstvi
poddvaného materialu pfirozené
kolisa a neustale méni slozeni.
To znameng, Ze se zatiZeni
jednotlivych systémud muze
kdykoli ménit. Pokud je napfiklad
v prvnim drti¢i vyrazné hrubsi

Ridici jednotka a technologie byly
odeslany v jednom prepravniku, aby
projekt modernizace procesu drceni
mohl byt dokonéen co nejrychleji a
nejplynuleji.

material, kone¢ny produkt

bude rovnéz podstatné hrubsi.
Stroje, které tfidi a vyc¢lerujf
hruby material po rozdrceni,
jsou v mnohem vyssi mite
napliované a zatézované. Stroje
pro mensi kusy jsou zatézované
meéné. Pokud se vSak podavany
materidl lisf, je to doprovazeno
zménou zatizeni strojl ve
smeéru zpracovani. Timto je
fizeni zavislé na zatizeni zésadni.
Ridici jednotka rozhodne, ktery
komponent aktualné zplsobuje
snizeny prdchod, prostfednictvim
pribézné analyzy zatizeni
jednotlivych strojd a nasledného
nasmeérovani vykonu celého
procesu do této jednotky. O
nékolik minut pozdéji mdze

jiny prvek v celkovém procesu
drceni doséhnout mezniho
zatizeni. Systém se poté
optimalizuje na zakladé idealni
kapacity faktoru zatizeni. Novy
fidicl systém timto zplsobem
zajistuje vzdy optimalni vykon
procesu drceni navzdory
proménnym podminkém.

Diky funkcim, jako jsou provoz
zavisly na zatizeni, integrovana
diagnostika a monitorovani a
intuitivni koncepce obsluhy, je v
rémci procesu drceni mozné snizit
nezadouci vypinani, a vyrazné tak
zvysit produktivitu vyroby.



